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1 TITULO: AUTOMACAO DA MANUFATURA

O curso de Especializacdo em Automacdo da Manufatura estd inserido na &rea de
Conhecimento Tecnologico.

Sera oferecido de forma presencial.

2. JUSTIFICATIVA

O curso de especializacdo em Automacdo da Manufatura vem complementar a
formacdo profissional oferecida pelos cursos de graduacdo nas areas de
eletricidade, eletrbnica, mecatrdnica, mecanica e de outras areas afins.

A integracdo das diversas tecnologias para utilizagdo em processos de automagao
apresenta grande utilizacdo nas diversas areas industriais, em particular nos
processos manufaturados.

O curso trard como principais beneficios aos seus alunos, a oportunidade de
analisar, integrar, interpretar e fundamentar suas solu¢cdes de automacdo em
processos manufaturados.

A regido de Sao Carlos possui um panorama que confirma a regido como polo de
desenvolvimento industrial, tais como, a indUstria aerondutica, automotiva,
intensificacdo do setor de polimeros, construcdo civil e ao processo de implantacéao
de novas industrias.

Em 2009, no prédio da Escola SENAI Antonio Adolpho Lobbe, iniciou-se o primeiro
curso de ensino superior, Tecnologia em Fabricacdo Mecéanica, da Faculdade de
Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe.

A Faculdade de Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe oferece cursos de
graduacdo, predominantemente na modalidade de tecnologia, no eixo tecnolégico de
producéo industrial. A primeira turma concluiu o curso em dezembro de 2011, sendo
gue egressos do curso apresentam grande interesse em prosseguir com estudos
através de pds-graduacao, pois o campo de trabalho na regido tem buscado
profissionais especialistas na area de manufatura.

Além da area industrial, a regido € provida de diversas instituicbes de ensino pubicas
e privadas, que absorvem especialistas para atuar na formacdo profissional de
adultos, jovens e adolescentes em cursos de graduagcdo, em cursos técnicos e
profissionalizantes.



3 HISTORICO DA INSTITUICAO

Em 28 de maio de 1946, o SENAI-SP firmou a escritura de compra de um terreno de
13.680,40 m?, situado na Rua Roberto Simonsen, 157, Vila Pelicano, na cidade de
Séao Carlos. As obras para constru¢cdo de uma escola tiveram inicio em 1950, e as
atividades iniciaram um ano depois. Era um prédio com 560 m?, abrigando salas de
aula e oficinas para 07 postos de trabalho na Tornearia Mecanica, 12 na Ajustagem
Mecéanica, 08 na Marcenaria/Carpintaria e 08 na Eletricidade.

Em julho de 1962, mais 2.176 m? foram construidos para abrigar dependéncias da
administracdo, adequar o niumero de salas de aula e melhor dispor as oficinas de
Ajustagem Mecanica, Tornearia Mecéanica, Mecanica de Automdvel e Marcenaria,
tendo ocorrido ainda em 1979, mais uma etapa de ampliagdo, compondo nos
13.680,40 m? do espago existente, 6.987,07 m? de area construida.

Recebeu por patrono, em 1965, Antonio Adolpho Lobbe, destacado professor,
empresario e politico de Sao Carlos.

Em 2000, integrando o plano de modernizacdo do DR do SENAI-SP, foi dado um
significativo impulso de readequacdo e atualizacdo da Escola, através de
investimento da ordem de R$ 2,88 milhdes com obras, aquisicdo de equipamentos
bem como na area de recursos humanos para atendimento ao parque industrial dos
municipios da regido de abrangéncia da Escola composto por aproximadamente 600
industrias e 60 empresas de alta tecnologia representadas principalmente pelos
segmentos de Maquinas e Equipamentos, Metalmecanica e Eletroeletrénica.

As caracteristicas diversificadas das industrias na localidade levaram o SENAI/SP a
optar por uma abordagem transversal - a automacdo. Assim, a Escola SENAI
Antonio Adolpho Lobbe passou a ser configurada como um espago no qual os
alunos podem vivenciar, nas aulas, situacdes reais relacionadas as diversas fases
dos processos de producgéo, especialmente com os sistemas automatizados.

Contando com um corpo docente submetido a atualizagcbes sistematicas, séo
explorados o0s recursos tecnoldgicos disponiveis e organizados nos diversos
ambientes de ensino, fundamentando-se toda atividade educativa em principios
didatico/pedagogicos que favorecem aos alunos o desenvolvimento da autonomia
como condicdo basica para o0 processo de "Educagdo Permanente" das
competéncias profissionais requeridas.

O panorama de tendéncia que confirma a regido como polo de desenvolvimento
industrial recomenda iniciativa na identificagdo de estratégias e implementacdes de
acles orientadas a permanente atualizacdo da area existente e a oferta de novos
servi¢os, na forma de cursos, programacdes, informagfes em assessoria técnica e
tecnoldgica, especialmente aos setores que evidenciam expectativas asseguradas,
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tais como, a industria aeronautica, intensificacdo do setor de polimeros, construcao
civil e ao processo de implantacdo de novas industrias.

Em 2009, no prédio da Escola SENAI Antonio Adolpho Lobbe, iniciou-se o primeiro
curso de ensino superior, Tecnologia em Fabricacdo Mecanica, da Faculdade de
Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe.

A Faculdade de Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe oferece cursos de
graduacao, predominantemente na modalidade de tecnologia, no eixo tecnolégico de
producao industrial.

4 OBJETIVOS

4.1 Geral

O curso tem como objetivo geral suprir o mercado de trabalho, tanto na area da
indUstria como na area académica, formando especialistas que possuam uma Vvisao
atualizada das tecnologias disponiveis no mercado de automacao.

4.2 Especifico

Dar aos especialistas da area os subsidios para elaborar projetos e proceder a
implementacdo de sistemas automatizados, integrando equipamentos de diferentes
fabricantes nos processos industriais de manufatura.

5 PUBLICO-ALVO

O programa foi desenvolvido para os portadores de diploma de curso superior na
area de elétrica, eletrbnica, mecatrdnica, mecanica e areas correlatas, ou em outra
area desde que apresente formagao profissional técnica nas areas mencionadas,
gue apos a conclusdo do curso estardo aptos a desenvolver solu¢des de automacgao
para processos manufaturados.

6 CONCEPCAO DO PROGRAMA

z

O mercado de automacdo da manufatura € segmentado por fabricantes de
equipamentos diversos, que cumprem papéis especificos na cadeia de automacao
constituida por atuadores, equipamentos de processamento de sinais e sensores
diversos para monitoracdo e sequenciamento de processos automaticos.
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Na concepcéao do “hardware” e do “software” destes equipamentos existem diversas
peculiaridades, as quais precisam ser conhecidas do especialista que fard a
integracdo destes equipamentos com vistas a implementacdo de um sistema
automatizado. Este trabalho envolvera aspectos de compatibilidade de protocolos de

comunicacao, niveis de sinais, entre outros parametros.

Considerando todos os aspectos citados, o programa foi concebido para suprir o
mercado com especialistas que absorvam esta capacidade de integracao dos
equipamentos de diversos fabricantes de automacdo da Manufatura, assim como
capacita-los a implementar projetos de automacdo que envolvam diferentes
tecnologias de diversas procedéncias.

A vinculacdo entre teoria e prética, aspecto fundamental na metodologia adotada no
curso, é praticada por meio de aulas expositivas, bem como pelo desenvolvimento
de atividades em laboratérios com equipamentos industriais e didaticos adquiridos
com recursos proprios da instituicdo, por meio de parcerias com empresas da area
de automacéo.

A inovagédo surge num ambiente impregnado do que se tem como estado da arte em
tecnologia de automacdo. As solugbes de automacdo propostas pelos fabricantes
gue atuam no mercado servem, como base inspiradora para a proposi¢cdo de novas
solucdes de integracéo de sistemas automatizados.

7 COORDENACAO DO CURSO

A Coordenacgéo do curso estad sob a responsabilidade do Tecndlogo Luis Ramiro
Bretone, especialista em Gestdo Estratégica de Instituicbes de Educacgao
Profissional e Tecnologia pela Faculdade de Tecnologia SENAI Floriandpolis e
graduado em Tecnologia Mecénica, Modalidade Processos de Producédo pela
Faculdade de Tecnologia de S&o Paulo, atua na coordenacdo de cursos de
Formacgdo Inicial e Continuada de diversas areas tecnoldgicas desde 2000 e
responde pela coordenacdo do Curso Superior de Tecnologia em Fabricacdo
Mecénica desde 2013.

8 CARGA HORARIA

O curso apresenta um total de 360 horas distribuidas, em 18 meses, nas unidades
curriculares que compde o curso onde se desenvolvem atividades presenciais de
forma a atender a concepg¢ao do programa.



O Trabalho de Conclusédo de curso serd realizado em periodo além das 360 horas
dedicadas as unidades curriculares, podendo ser concluido em até seis meses apos
o término do desenvolvimento da grade curricular do curso.

9 PERIODO E PERIODICIDADE

O curso contém um conjunto de unidades curriculares que serdo ofertadas em
modulos de 30 e 60 horas. As unidades curriculares do curso de Pdés-Graduacgéo
Lato Sensu da Faculdade SENAI de Tecnologia Antonio Adolpho Lobbe, serédo
oferecidos aos sabados seguindo os horéarios abaixo:

« Sabados — das 8h as 14h, ou;
 Dois dias na semana — das 19h as 22h.

O conjunto de unidades curriculares totaliza 360 horas a serem desenvolvidas em
trés semestres.

10 CONTEUDO PROGRAMATICO

As unidades curriculares/mddulos que compdem 0 curso, com respectivas cargas
horéarias estao colocadas na tabela a seguir:

10.1 Organizacgédo Curricular

Unidade curricular(es)/médulo(s) Carga horaria
(horas)

Elementos de Automacgéao 30
Metodologia da Pesquisa Cientifica 30
Eletropneumatica 30
Eletrohidraulica 30
Tecnologia da Informacgéo 60
Acionamento Eletrénico de Maquinas Elétricas 30
Microcontroladores 60
Controladores Programaveis 60
Redes Industriais e Supervisoério 30

TOTAL HORAS DAS UNIDADES CURRICULARES 360




10.2 Ementas e bibliografia

Elementos de Automacgéao

Ementa:

O conteudo deste moédulo deve fornecer ao aluno uma visao sistémica da automacao
da manufatura, fazendo referéncia aos conceitos de eletrdnica analdgica, eletrbnica
digital, dispositivos de entra e saida, l6gica discreta e robdtica industrial, utilizando
ferramentas de desenvolvimento e simulagéo.

Bibliografia:

e BOYLESTAD, Robert L.; NASHELSKY, Louis. Dispositivos eletrénicos e teoria
de circuitos. 11. ed. Sao Paulo: Pearson, 2013. 766 p. ISBN 9788564574212.

e CRAIG, John J. Robdtica. 3. ed. Sao Paulo: Pearson Education do Brasil, 2012. 1
recurso online (379 p. ISBN 9788581431284 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacoes/Details/3386. Acesso em: 10
mar. 2023.

¢ MORAES, Cicero Couto de; CASTRUCCI, Plinio de Lauro. Engenharia de
automacao industrial. 2. ed. rev. amp. S&o Paulo: LTC, 2007. 346 p. ISBN
8521615329.

o OGATA, Katsuhiko. Engenharia de controle moderno. 5. ed. Sdo Paulo:
Pearson,2010. 788 p. ISBN 9788576058106.

e TOCCI, Ronald J.; WIDMER, Neal S.; MOSS, Gregory L. Sistemas
digitais: principios e aplicacdes. 11. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, c2011.
817p. ISBN 9788576059226.

e WILLSKY, Alan S., OPPENHEIM Alan V. Sinais e sistemas. 2. ed. Sdo Paulo:
Pearson, 2010. 594p.
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Metodologia da Pesquisa Cientifica

Ementa:

O mddulo deve oferecer aos alunos elementos que contribuam para a compreensao
dos fundamentos da pesquisa cientifica: sua natureza, métodos, leis e teorias, bem
como, 0 uso do método cientifico na constru¢do do conhecimento, na solucao de
problemas, no estabelecimento de modelos e no levantamento de hipéteses.

Bibliografia:

BRASILEIRO, Ada Magaly Matias. Como produzir textos académicos e
cientificos. Sdo Paulo: Contexto, 2021. 1 recurso online (272 p.) ISBN
9786555410051 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacao/186697. Acesso em: 27 jan.
2023.

FONTES-PEREIRA, Aldo. Escrita cientifica descomplicada: como produzir
artigos de forma criativa, fluida e produtiva. Sado Paulo: Labrador, 2021. 1 recurso
online (146 p.) ISBN 9786556251387 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacao/193344. Acesso em: 27 jan.
2023.

GIL, Antonio Carlos. Como elaborar projetos de pesquisa. 5. ed. S&o Paulo:
Atlas, 2010. 184 p. ISBN 9788522458233.

KOCHE, José Carlos. Fundamentos de metodologia cientifica: teoria da ciéncia
e iniciagdo a pesquisa. 34. ed. Petrépolis: Vozes, [2015]. 1 recurso online (182 p.)
ISBN 9788532618047 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacao/54223. Acesso em: 14 abr.
2022.

MARTINS, Vanderlei; MELLO, Cleyson de Moraes (coord.). Metodologia
cientifica; fundamentos, métodos e técnicas. Rio de Janeiro: Freitas Bastos,
2016. 1 recurso online (194 p.) ISBN 9788579872518 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacao/37837. Acesso em: 28 jan.
2023.

PEROVANO, Dalton Gean. Manual de metodologia da pesquisa

cientifica. Curitiba: InterSaberes, 2016. 1 recurso online (384 p.) ISBN
9788559720211 (ebook). Disponivel em:
https://plataforma.bvirtual.com.br/Acervo/Publicacao/37394. Acesso em: 27 jan.
2023.

SAMPIERI, Roberto Hernandez; COLLADO, Carlos Fernandez; LUCIO, Maria del
Pilar Baptista. Metodologia da pesquisa. 5. ed. Porto Alegre: Penso, 2013. 624
p. ISBN 9788565848282.
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Eletropneumética

Ementa:

O contetdo do mdédulo deve fundamentar projetos com aplicacdes da
eletropneumética na automacdo da manufatura, detalhando aspectos construtivos dos
componentes e aplicando metodologias de projetos para otimizacdo de circuitos
eletropneuméticos com o incremento da confiabilidade destes circuitos.

Bibliografia:

e MOREIRA, llo da Silva. Sistemas pneumaéticos. 2. ed. Sdo Paulo: SENAI-SP
Editora, c2012. 220 p. (Automacéao). ISBN 9788565418003.

¢ MOREIRA, llo da Silva. Comandos elétricos de sistemas pneumaticos e
hidraulicos. 2. ed. Sdo Paulo: SENAI-SP Editora, c2012. 197 p. (Automacao).
ISBN 9788565418065.

e FESTO BRASIL. Técnicas e aplicacao de comandos eletropneuméaticos. Sao
Paulo: Festo Didactic, 1988. 173 p.

e FESTO BRASIL. Técnicas e aplicagdo de comandos eletro-hidraulicos. Sdo
Paulo: Festo Didactic, 1989. 144 p.

e FESTO BRASIL. Sistemas eletropneumaticos. Sdo Paulo: Festo Didactic, 2001.
168 p.

e FESTO BRASIL. Analise e montagem de sistemas pneumaticos. Sdo Paulo:
Festo Didactic, 2001. 155 p.
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Eletrohidraulica

Ementa:

O conteudo do mdédulo deve fundamentar projetos com aplicacdes da eletrohidraulica
na automacdo da manufatura, detalhando aspectos construtivos dos componentes e
aplicando metodologias de projetos para otimizac@o de circuitos eletrohidraulicos com
o incremento da confiabilidade destes circuitos.

Bibliografia:

MOREIRA, llo da Silva. Sistemas hidraulicos industriais. 2. ed. S&o Paulo:
SENAI-SP Editora, c2012. 350 p. (Informagfes Tecnoldgicas; Automagéo). ISBN
9788565418089.

REXROTH. Introducéo a 6leo-hidraulica: técnicas de acionamento, comando e
regulagem. Diadema, [s. d.]. 103 p.

FESTO BRASIL. PH 711: introducao a hidraulica proporcional. Sdo Paulo: Festo
Didactic, 1991. 105 p.

MOREIRA, llo da Silva. Comandos elétricos de sistemas pneumaticos e
hidraulicos. 2. ed. Sdo Paulo: SENAI-SP Editora, c2012. 197 p. (Automacao).
ISBN 9788565418065.

FESTO BRASIL. Técnicas e aplicacdo de comandos eletro-hidraulicos. Sdo
Paulo: Festo Didactic, 1989. 144 p.
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Tecnologia da Informacé&o

Ementa:

O contetdo do médulo deve apresentar os conceitos fundamentais e préticas relativas
a Tecnologia da Informacdo, subsidiando a identificacdo dos tipos de Hardwares,
Protocolos, Logica e Linguagens de Programacao utilizadas em projetos e controle da
Automacado da Manufatura.

Bibliografia:

e MENEZES, Nilo Ney Coutinho. Introducéo a programacé&o com
python: algoritmos e I6gica de programacao para iniciantes. 2. ed. Sdo Paulo:
Novatec, 2010. 224 p. ISBN 9788575222508.

o KUROSE, James F.; ROSS, Keith W. Redes de computadores e a Internet: uma
abordagem top-down. 3. ed. S&o Paulo: Pearson, c2005. 634 p. ISBN
8588639181.

e ENGLANDER, Irv. A arquitetura de hardware computacional, software de
sistema e comunicacdo em rede: uma abordagem da tecnologia da informacao.
4. ed. Rio de Janeiro: LTC, c2011. xxii, 539 p. ISBN 9788521617914.

e FEOFILOFF, Paulo. Algoritmos em linguagem C. Rio de Janeiro: Elsevier, 2009.
208 p. ISBN 9788535232493.

e TANENBAUM, Andrew S. Redes de computadores. 4.ed. Rio de Janeiro:
Elsevier, c2003. 945 p. ISBN 9788535211856.

e SCRIMGER, Rob. TCP/IP: a biblia. Rio de Janeiro: Elsevier, 2002. 642 p. ISBN
8535209220.

o LUGLI, Alexandre Baratella; SANTOS, Max Mauro Dias. Sistemas Fieldbus para
automacéo industrial: DeviceNet, CANopen, SDS e Ethernet. Sdo Paulo: Erica,
c2009. 156 p. ISBN 9788536502496.
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Acionamento Eletrénico de Maquinas Elétricas

Ementa:

O mbdulo deve apresentar o0s conceitos, conteudos e praticas relativos ao
acionamento de maquinas elétricas, fornecendo subsidios para a especificacdo de
sistemas de acionamento de maquinas elétricas para aplicacdes de automacgdo da
manufatura.

Bibliografia:

VOLPIANO, Sérgio Luiz. Eletrénica de poténcia aplicada ao acionamento de
maquinas elétricas. Sado Paulo: SENAI-SP Editora, 2013. 325 p. (Informagdes
Tecnoldbgicas. Eletroeletrdnica). ISBN 9788565418812.

CARVALHO, Geraldo. Maquinas elétricas: teoria e ensaios. 42 edigéo revisada.
S&o Paulo: Erica, 2011.

NASCIMENTO JUNIOR, Geraldo Carvalho do. Maquinas elétricas: teoria e
ensaios. 4. ed., rev. S&o Paulo: Erica/Saraiva, 2011. 264 p. ISBN 9788536501260.

RASHID, Muhammad H. Eletrénica de poténcia: dispositivos, circuitos e
aplicagbes. 4. ed. Sdo Paulo: Pearson Education do Brasil, c2014. 853 p. ISBN
9788543005942.

SIMONE, Gilio Aluisio. Maquinas de inducdo trifasicas: teoria e exercicios. 2.
ed. S&o Paulo: Erica, 2010. 328 p. ISBN 9788571947085.

DEL TORO, Vincent. Fundamentos de maquinas elétricas. Rio de Janeiro: LTC,
c1994. 550 p. ISBN 8521611846 (10).
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Microcontroladores

Ementa:

O moddulo deve oferecer os conceitos tedricos para a implementacdo préatica de
microcontroladores,  fornecendo  subsidios para  especificar e  utilizar
microcontroladores em aplicacdes de automacdo da manufatura.

Bibliografia:

o OLIVEIRA, Claudio Luis Vieira; ZANETTI, Humberto Augusto Piovesana. IoT com
MicroPython e NodeMCU. Sao Paulo: Novatec, 2022.

e DONAT, Wolfram. Programacéo do Raspberry Pi com Python: aprenda a
programar no pequeno computador mais popular do mundo. Sdo Paulo: Novatec,
20109.

e FRIZZARIN, Fernando Bryan. NODEMCU: 15 passos para se tornar um mestre
em |oT. Sdo Paulo: Casa do Cddigo, 2019.

o IDEALI, Wagner. Conectividade em Automacéao e loT: protocolos 12C, SPI,
USB, TCP-IP entre outros. Funcionalidade e interligacdo para automagéo e loT.
Rio de Janeiro: Alta Books, 2021

¢ MONK, Simon. Movimento, luz e som com Arduino e Raspberry Pi. Sdo Paulo:
Novatec, 2016.
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Controladores programaveis

Ementa:

O maédulo deve fornecer os conceitos para aplicacdo dos controladores programaveis
no desenvolvimento de projetos de automagéo da manufatura, utilizando os recursos
deste equipamento dentro de uma metodologia que produz a otimizacdo e o
incremento da confiabilidade dos sistemas automatizados.

Bibliografia:

e BERGER, Hans. Automating with SIMATIC: hardware and software,
configuration and programming, data communication, operator control and process
monitoring. 6. ed. Berlin: Publishing: 2012. 306 p. ISBN 9783895784590.

e PRUDENTE, Francesco. Automacéo industrial: PLC: programacdao e instalacéo.
2. ed. Rio de Janeiro: LTC, c2020. 237 p. ISBN 978852163708.

e PRUDENTE, Francesco. Automacao industrial: PLC: teoria e aplicagdes: curso
bésico. 2. ed. Rio de Janeiro: LTC, c2011. 298 p. ISBN 9788521606147.

e PRUDENTE, Francesco. PLC S7-1200 teoria e aplicagdes: curso introdutorio.
Rio de Janeiro: LTC, 2014. 188 p. ISBN 9788521625711.
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Redes Industriais e Supervisoério

Ementa:

O mddulo deve oferecer os conceitos da aplicacdo de redes industriais de acordo com
a sua topologia, aplicados na integracdo de sistemas automatizados utilizando
protocolos de comunicacgdo para supervisionar e controlar um determinado processo,
com troca rapida e precisa de informacdes entre sensores, atuadores, computadores,
supervisoérios e CP(s), nas aplicagcdes de automacdo da manufatura.

Bibliografia:

e ALBUQUERQUE, Pedro U. B. de; ALEXANDRIA, Auzuir Ricardo de. Redes
industriais: aplicagcdes em sistemas digitais de controle distribuido, protocolos
industriais aplicagdes SCADA. 2.ed. rev. ampl. S&o Paulo: Ensino Profissional,
c2009. 258 p. ISBN 9788599823118.

e LUGLI, Alexandre Baratella; SANTOS, Max Mauro Dias. Redes industriais para
automacéo industrial: AS-1, PROFIBUS e PROFINET. S&o Paulo: Erica, 2010.
174 p. ISBN 9788536503288.

e ROQUE, Luiz Alberto Oliveira Lima. Automacéo de processos com linguagem
Ladder e sistemas supervisoérios. Sdo Paulo: GEN, 2014.

e LUGLI, Alexandre Baratella; SANTOS, Max Mauro Dias. Sistemas Fieldbus para
automacéo industrial: DeviceNet, CANopen, SDS e Ethernet. S&o Paulo: Erica,
c2009. 156 p. ISBN 9788536502496.
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https://pt.wikipedia.org/wiki/Protocolo_de_comunica%C3%A7%C3%A3o
https://pt.wikipedia.org/wiki/Sensor
https://pt.wikipedia.org/wiki/Atuador
https://pt.wikipedia.org/wiki/Computador
https://pt.wikipedia.org/wiki/CLP

11 CORPO DOCENTE

O corpo docente envolvido no curso é composto por seis professores, trés deles com
mestrado em diferentes areas de estudo e trés especialistas.

Nome do docente: Marcio Marques da Silva

Titulagdo: Pds-doutorado em Engenharia Mecéanica (EESC-USP 2023); Doutorado em
Engenharia Mecénica (EESC-USP 2015); Mestrado em Engenharia Mecanica (EESC-
USP 2005) e Bacharel em Ciéncias da Computacédo (UNICEP 2002).

Experiéncia Académica e Profissional: SENAI-SP (2009 a 2016 e 2018 — atual)
Professor de Ensino Superior na Faculdade SENAI; Tecumseh do Brasil LTDA (2003 a
2010) Departamentos de Engenharia de Processos de Usinagem e Montagem,
Engenharia Industrial Avancada e Engenharia de Produtos. Volkswagen do Brasil
LTDA (1996 a 2003) Departamento de Manutencdo Mecéanica. Tecumseh do Brasil
LTDA (1993 a 1996) Departamentos de Treinamento e Manutengéo. Projeto PIPE
Empreendedor FAPESP (desde 2017). Startup em manufatura de perfis estruturais e
componentes em material compdésito refor¢ado por fibras sintéticas.

Forma de Contratacdo: Horista

Nome do docente: Luciene Cristina Chiari Déo

Titulacdo: Mestrado em Ciéncia e Engenharia de Materiais (UFSCar - 1999);
Especializagdo em Formacéo a Distancia (UNIP — 2019), Especializagdo em Educacao
(USP - 2011), Graduag&o em Gestdo Empresarial (FATEC - 2017), Licenciatura Plena
em Pedagogia (FALC - 2016), Licenciatura Plena em Letras (UFSCar, 2005),
Bacharelado em Engenharia de Materiais (UFSCar - 1995).

Experiéncia Académica e Profissional: Professora de ensino técnico e
aprendizagem industrial h4 13 anos. Auditora especialista em Sistema da Qualidade -
area placas ceramicas e ensaios de laboratério (periodo de 3 anos). Analista de
processos industriais de materiais ceramicos (5 anos). Possui experiéncia na area de
educacao e formacao profissional nas seguintes areas: Gestdo de Pessoas, Gestédo de
Processos, Metodologia do Trabalho Cientifico, Sistema de Gestao da Qualidade.

Forma de Contratacao: Horista
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Nome do docente: Paulo José Rodolpho

Titulacdo: Mestrado em Ciéncias na area de Projetos de Maquinas em Engenharia
Mecénica (USP - 2013); Graduacdo em Ciéncia da Computacdo (2001); Licenciatura
plena em Pedagogia (2004) e Técnico em eletrbnica (1994).

Experiéncia Académica e Profissional: Professor de ensino superior ha 12 anos e
ensino técnico ha 12 anos. Possui experiéncia na area de educacdo e formacédo
profissional, nas seguintes areas: Automacao Industrial, Gestao de Projetos, Robdtica,
Microcontroladores, Tecnologia da Comunicacdo, Linguagem de Programacdo e
Redes de Comunicacdo de Dados. Areas de pesquisa: Projetos de Maquinas, Redes
de comunicagéo de dados, Automacéo Industrial e Tecnologia Assistiva.

Forma de Contratagdo: Mensalista

Nome do docente: André Roberto da Silva

Titulag&o: Mestrando em Ciéncia da Computacdo (UFSCar - 2022); Especializagédo
em Industria 4.0 (UNINTER - 2020); Especializagdo em Automacdo da Manufatura
(SENAI - 2017); Licenciatura em Fisica (USP — 2009).

Experiéncia Académica e Profissional: Docente, desde 2011 no SENAI-SP
ministrando cursos correlatos a area de automac&o mecatronica e eletroeletrnica,
trabalhando especificamente com programacdo de microcontroladores, programacao
de computadores, eletrdnica digital e analégica, programacao de CLP e programacao
de rob6s industriais. Trabalhou de 2009 a 2011 no setor de automagdo do SAAE de
Séo Carlos onde atuava na implementacdo e manutencao de sistema de telemetria e
telecomando, programando e instalando CLPs, instalando e aferindo transdutores e
desenvolvendo softwares supervisorios.

Forma de Contratacdo: Mensalista

Nome do docente: José Sérgio Medeiros Junior

Titulacdo: Poés-graduado em Industria 4.0 pelo Centro Universitario Internacional
(2020). Licenciado em Eletrbnica pelo Programa Especial de Formagédo Pedagodgica
pela Fatec Americana (2008). Pés-Graduacao Lato Sensu em Gestdo Estratégica de
Empresa pela UNICEP de S&o Carlos (2006); graduado em Engenharia Elétrica com
énfase em Eletronica pela UNIP de Ribeirdo Preto (2001) e Técnico em Eletrénica pela
Etec Paulino Botelho (1992).

Experiéncia Académica e Profissional: Docente do ensino superior ha 7 anos e
desde 2009 no curso de Técnico em Mecatrbnica na escola SENAI - Sdo Carlos;
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Docente da ETEc Paulino Botelho desde 2007; Analista de Manutencédo na Tecumseh
do Brasil de 2001 até 2009; atuou em grandes empresas como a Omni Video onde
sua experiéncia o levou a NET S&o Carlos durante 07 anos;

Forma de Contratacdo: Mensalista

12 METODOLOGIA

A metodologia empregada no curso tem como diretriz basica a vinculacdo entre
teoria e pratica. Os aspectos teoéricos que serdo abordados terdo como ponto de
partida situacfes reais que sirvam de base para aplicacdo do conceito tedrico a ser
estudado.

A concepcdo metodolégica do curso prioriza, portanto, o desenvolvimento de
competéncias, onde as situagfes de aprendizagem subsidiam os topicos tedricos,
justificando a aplicagdo em sistemas automatizados reais ja implementados e
aprovados na prética.

A exposicdo da experiéncia profissional adquirida por docentes, que além da viséo
académica possuem a vivéncia no processo produtivo, se caracteriza como uma
metodologia que propbe referenciais balizadores para inovacdes e proposicdo de
novas solucdes no ambito da tecnologia de integracdo dos equipamentos e sistemas
automatizados.

13 INTERDISCIPLINARIDADE

A prética da interdisciplinaridade no curso é imprescindivel, pois a automacao da
manufatura tem como pilar a integracdo de equipamentos e sistemas. As unidades
curriculares especificas desenvolvem o estudo dos equipamentos em detalhes, cujo
funcionamento pode ser compreendido por conceitos tedricos ligados a estas
unidades curriculares. Esses conceitos sdo demonstrados em equipamentos
disponibilizados nos laboratérios. As unidades curriculares que estudam sistemas
automatizados mais complexos fazem justamente a integracéo destes equipamentos
e sistemas estudados em detalhe. Assim, sem a pratica da interdisciplinaridade nao
haveria possibilidade de ministrar com a adequacdo necessaria um curso de
automacéo da manufatura.

O Trabalho Conclusédo de Curso permitira a interdisciplinaridade que envolve todas
as unidades curriculares estudadas no decorrer do curso. Na monografia, mesmo
gue abordando uma proposta especifica, o aluno deverd lancar méo de integracao
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de sistemas ou equipamentos estudados em unidades curriculares especificas, uma
vez que a composicao da grade curricular do curso foi concebida com este objetivo.

14 ATIVIDADES COMPLEMENTARES

As atividades complementares ocorrem vinculadas a eventos relacionados a area da
automacao industrial como: FEIMAFE (Feira de Maquinas e Ferramentas), Feira da
Mecéanica, Feira da Eletroeletrbnica. S&o promovidas também palestras de
fabricantes de equipamentos para automac¢édo industrial na Semana Tecnologica da
Faculdade que é um evento anual na Faculdade SENAI de Tecnhologia Mecanica.

Como o curso tem em sua metodologia a predominancia do elo entre teoria e pratica,
sdo realizadas visitas técnicas as empresas na area de automacao, possibilitando ao
aluno o conhecimento e andlise das tecnologias utilizadas.

Estes eventos tém a sua importancia na medida em que colocam os alunos em
contato com o estado da arte no que se refere a equipamentos (hardware e
software) que sdo comercializados no pais, subsidiando projetos da area e o proprio
trabalho de concluséo do curso.

15 TECNOLOGIA

O curso se desenvolve de forma presencial nas suas 360 horas. Existe a
disponibilidade de oito laboratérios equipados em conformidade com o contetdo
ministrado em cada modulo, cujo detalhamento maior é feito no item de
infraestrutura. O maodulo referente a Metodologia Cientifica utiliza um laboratério de
informatica onde se trabalha a pesquisa bibliografica na Internet e a formatacao do
documento referente ao trabalho de conclusédo de curso.

16 INFRAESTRUTURA FiSICA

A Faculdade de Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe conta com uma area de
13.680,40 m?, sendo 6.987,07m2 de &rea construida de acordo com a distribuicdo a
seguir.

Geral

Dependéncias Quantidade | Area (m?)

Sala de Direcdo 1 32,5
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Salas de Coordenacao 2 66
Recepcao/Secretaria Académica 1 166
Sala de Apoio ao Ensino 1 23
Sala de Coordenacdo de Estagio 1 16,4
Sala de Professores 2 61
Sala de Reunides 1 27,3
Auditorio 1 189
Salas de Aula 6 324,2
Sanitarios 17 256,5
Sanitério para deficientes 4 15,40
Biblioteca 1 150
Patio Coberto 1 288,63
Area de Lazer/ Convivéncia 1 194,80
Praca de Alimentag&o 1 154

16.1 Laboratorios especificos

A Faculdade possui laboratérios equipados com uma estrutura que possibilita aplicar
os fundamentos tecnolégicos disponibilizando aos alunos maquinas, equipamentos,
instrumentos, ferramentais aplicados em ndimero adequado para perfeita integracao
as tecnologias que permeiam o perfil do Tecnélogo em Mecatrbnica Industrial
atendendo o previsto no Catalogo Nacional de Cursos Superiores de Tecnologia.

Laboratérios/oficinas Area (m?)
Ajustagem 84
CAD/CAM 41
CNC - Controle Numérico Computadorizado 107
Comandos e Acionamentos 73
CP - Controles Programéveis 72
Eletronica Geral 73
Ensaios Mecéanicos 62
Célula de Manufatura 55
Fresagem 75
Hidraulica 55
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Informatica Il 63
Informatica Il 63
Informatica IV 63
Informatica V 57
Manutencdo Mecanica 101
Metrologia 1 46
Metrologia 2 35
Pneumatica 64
Projetos 70
Projetos Il 65
Robdtica 64
Soldagem 109
Tornearia 111

16.2 Biblioteca

A biblioteca da Faculdade de Tecnologia SENAI Antonio Adolpho Lobbe esta
instalada em uma area de 153m2 Suas dependéncias comportam o acervo,
multimidia e recursos tecnolégicos com area para estudo em grupo e individual.

Dispbe ainda de microcomputadores e acesso a Internet, sala de audiovisual, salas
de estudo em grupo e individual, ambiente para leitura de jornais e revistas,
disponibilizagdo de conexédo Wireless e guarda-volumes.

O horéario de funcionamento da biblioteca é de segunda a sexta — das 8h as
21h30min e aos sabados das 8h30 min as 14h30min.

Acervo

O acervo esta adequado com a bibliografia e perfil dos cursos oferecidos, sendo
composto por livros, periddicos, normas técnicas e recursos audiovisuais,
guantificados na tabela a seguir:

Acervo Titulos/Exemplares | Quantidade
] Titulos 4,732
Livros
Exemplares 12.500
Catalogo Titulos 33

24



Exemplares 106
L ] o Titulos 67
Dicionérios e Enciclopédias
Exemplares 141
) . ] o Titulos 298
Teses, Dissertacdes, TCC e Artigos Cientificos
Exemplares 298
Titulos 22
Manual
Exemplares 90
o Titulos 287
Midias
Exemplares 710
Titulos 5.439
TOTAL
Exemplares 13.845
Titulos de Periédicos Titulos 47

Informatizagdo do Acervo

A biblioteca atualmente utiliza a Base de Dados SINF - Sistema de Informacédo de
Formacgéo Profissional Industrial desenvolvida e distribuida pelo Departamento
Nacional do SENAL.

Utiliza-se a plataforma Lotus Notes para registrar e recuperar as informagfes do
acervo na Base de Dados SINF.

A pesquisa na Base de Dados Bibliografica SINF pode ser realizada por: titulo, autor,
assunto, editora, entidade e ano.

17 CRITERIOS DE SELECAO

Considerando que a metodologia utilizada no curso prioriza o desenvolvimento de
competéncias na busca de solugbes em automacdo da manufatura, com aplicacdes
praticas mediadas pelo docente, definiu-se que o nimero maximo de alunos por
turma sera de 20 (vinte), com vista a exceléncia nos resultados do processo de
ensino e aprendizagem.

Para o ingresso no curso o0s candidatos deverdo apresentar 0S requisitos
especificados no publico-alvo quanto a formacao.

Caso o numero de candidatos supere o nUmero maximo de vagas, 0 processo de
selecdo sera realizado através de:

e Analise de curriculo;
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e Prova escrita com base em conhecimentos basicos correlatos ao curso
(quando o numero de candidatos for igual ou superior a dois por vaga).

18 SISTEMA DE AVALIACAO

A avaliacdo e o controle de frequéncia sdo computados por modulo. Serdo
considerados aprovados no modulo os alunos que tiverem obtido aproveitamento
correspondente a 70% (setenta por cento) ha escala de 0 a 100 de notas e, pelo
menos, 75% (setenta e cinco por cento) de frequéncia. Os critérios de avaliagdo de
cada modulo serdo determinados pelo respectivo professor responsavel e deverao
constar dos programas distribuidos no inicio de cada modulo.

O aluno devera ao final do curso apresentar monografia com aproveitamento minimo
de 70% (setenta por cento) na escala de 0 a 100 de notas e com entrega de, no
maximo, seis meses apds o término das unidades curriculares.

19 CONTROLE DE FREQUENCIA

A frequéncia minima exigida em cada médulo é de 75%. O controle de frequéncia é
feito pelo docente em cada aula ministrada com base no relatério especifico de cada
modulo onde consta a relagéo de alunos participantes.

O docente utilizara o portal educacional para langamento da frequéncia, bem como
das notas, sendo que o aluno terd acesso online as informacgdes referentes ao seu
rendimento e frequéncia.

20 TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

O trabalho de concluséo do curso sera elaborado pelo aluno, em forma de uma
monografia, utilizando a norma NBR 14.724:2011 da Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas (ABNT).

O aluno devera elaborar a monografia no decorrer do curso, sob a orientacdo de um
docente especialista na area do trabalho. O tempo maximo para entrega da copia
final, corrigida e aprovada por banca definida pela instituicdo, é de seis meses ap0s
o término das unidades curriculares.

O critério de avaliacdo da monografia, serd& a média das notas definidas pelo
professor orientador e de mais dois docentes convidados como avaliadores. A nota
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final da monografia devera obedecer ao requisito de aproveitamento correspondente
a 70% (setenta por cento) na escala de 0 a 100 de notas para obter a certificagao.

21 CERTIFICACAO

Os certificados de concluséo de cursos serdo registrados na Faculdade SENAI de
Tecnologia em Fabricacdo Mecénica Antonio Adolpho Lobbe, em livro proprio,
destinado especificamente a esse fim e terdo validade nacional conforme dispbe o §
2°, do artigo 7°, da Resolucdo CNE/CES n° 1, de 8 de junho de 2007, do Conselho
Nacional de Educacéo.

22 INDICADORES DE DESEMPENHO

Os indicadores de desempenho para o curso de pés-graduacdo Lato Sensu em
Automacédo da Manufatura terdo como parametro a tabela 6 onde se estabelecem os
indicadores e suas respectivas metas a serem atingidas.

Tabela 6- Indicadores de desempenho e respectivas metas

INDICADORES DE DESEMPENHO METAS (%)
1. Taxa de concluintes por turma 90
2. Aproveitamento médio por mdédulo 80
3. Frequéncia Média por médulo 88
4. Taxa de permanéncia por médulo 80
5. Média de satisfacao dos clientes - participantes 91

23 RELATORIO CIRCUNSTANCIADO

Este curso tera seu inicio em julho de 2014, logo em termos de relatério
circunstanciado ndo temos dados suficientes para sua formulagdo até o momento.
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